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Zamawiający 

Nazwa: Mardom PRO Sp. Z o.o. 
Adres: 06 – 100 Pułtusk, Lipinki Stare 27 
NIP: 5681616548 
Kontakt: 
E-mail: ofertykpo@mardom.com.pl 
tel. 23 692 01 48 
tel. 691 190 344 
 

Formularz ofertowy 

Stanowiący załącznik nr 2 do zapytania ofertowego nr 1 

 

 

W odpowiedzi na ogłoszone przez Zamawiającego w związku z planowaną realizacją projektu  

pt. “Transformacja Mardom PRO Sp. Z o.o. w kierunku Przemysłu 4.0. Optymalizacja procesu produkcji 

dzięki wdrożeniu robotyzacji i cyfryzacji” w ramach Krajowego Planu Odbudowy i Zwiększania 

Odporności, A.2.1.1. Inwestycje wspierające robotyzację i cyfryzację w przedsiębiorstwach, zapytanie 

ofertowe z dnia 19.02.2024 r. dotyczące zakupu Urządzenie do montażu ram stolików 1 sztuka.  

składam niniejszą ofertę na wykonanie zamówienia w ramach w/w zapytania 

 

1. Nazwa i dane wykonawcy 

 

Nazwa: ………………………………………….* 

Adres: ……………………………………………* 

NIP: ……………………………………………….* 

Dane osoby do kontaktu:  

imię nazwisko: ……………………………….* 

numer telefonu: …………………………….* 

adres e-mail: ………………………………….* 

 

2. Warunki oferty 

 

Nazwa przedmiotu 

oferty 

 

Ilość*  Cena netto* Cena brutto* Waluta* 

Urządzenie do 

montażu ram 

stolika. Urządzenie 

jest przystosowane 

jest do 

automatycznego 

składania i  

montażu ram 

stolików 

drewnianych 

zgodnie z 

1  szt. 
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dostarczonymi 

wzorami i  

opisami 

b) Konstrukcja 

urządzenia jest 

dwupoziomowa – na 

górnym poziomie  

znajdują się dwie 

formy. Jedna 

składająca ramę a 

druga pozycjonująca  

ją do wbijania 

sztyftów. Na dolnym 

poziomie znajduje 

się przenośnik  

paskowy, który 

odbiera ramę 

pomiędzy 

stanowiskami i 

jednocześnie  

wydaje gotowe 

ramy na zewnątrz 

maszyny, na slider 

odbiorczy. 

c) W formie 1, cztery 

boki stolika są 

podawane z 4 

magazynków  

pionowych. Podczas 

wysuwania 

nakładany jest klej 

na czop długich  

boków poprzez 4 

głowice klejowe z 

wielootworowymi 

dyszami.  

d) System 

pneumatyczny 

ściska całą ramę 

wstępnie ją 

składającą. Tak  

przygotowana rama 

jest opuszczana na 

dolny poziom, na 

przenośnik. W  

tym momencie 

forma rozpoczyna 

montaż kolejnej 

ramy. 
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e) Wstępnie złożona 

rama jest 

przenoszona pod 

Formę 2. Podnośnik  

podaje ją ku górze 

gdzie jest 

unieruchamiana i 

prawidłowo 

ściskana.  

Zamontowane 

powyżej formy 4szt 

sztyfciarek 

pneumatycznych 

wbijają  

po 3 sztyfty w każdy 

narożnik ramy. Po 

zakończeniu zbijania 

forma  

otwiera się a 

gotowa rama jest 

opuszczana na 

przenośnik poniżej.  

f) Gdy obie ramy są 

na przenośniku ten 

zostaje 

uruchomiony – rama  

wstępna jest 

podawana do 

zbijania a rama 

gotowa jest 

wydawana na  

zewnątrz. Do 

stabilizacji 

połączenia w 

narożnikach użyte 

zostaną sztyfciarki  

pneumatyczne 

Omer 

przystosowane do 

wbijania złączy z 

tworzywa  

(zgodnie z aktualną 

technologią). 

Sztyfciarki będą 

wykonane w wersji 

przeznaczonej do 

zabudowy w 

maszynach tj. będą 

miały powiększony  
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magazynek, spust 

sterowany 

pneumatycznie oraz 

dedykowany uchwyt  

montażowy. 

Zostaną dodatkowe 

wyposażone w 

czujnik obecności 

złączy  

w magazynku. 

Gotowe ramy 

ustawiane są obok 

siebie po dwie 

sztuki. W takim 

układzie  

chwytak przenosi je 

ze stołu maszyny na 

paletę. Po ułożeniu  

zaprogramowanej 

ilości warstw 

produktu pełna 

paleta opuszcza  

stanowisko i jest 

zastępowana pustą, 

podaną z bufora 

pustych palet.  

Maszyna kontynuuje 

pracę. 

i) Obsługa maszyny 

składa się z 1 

operatora. Jest on 

odpowiedzialny za: 

• Uzupełnianie 

magazynków 

elementów ram 

• Odbieranie 

gotowych 

elementów 

• Uzupełnianie 

magazynków 

sztyfciarek 

j) Urządzenie jest 

kontrolowane przez 

sterownik PLC i 

zestaw czujników 

k) Dostęp do stref 

zagrożenia dla 

pracownika jest 

ograniczony poprzez  
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osłony i drzwi 

dostępowe 

zabezpieczone 

czujnikami 

Urządzenie jest  

monolityczną, 

wolnostojącą 

konstrukcją, 

ustawioną na 

nóżkach z  

możliwością 

poziomowania i 

regulacji wysokości 

l) Urządzenie 

posiada panel 

operatorski 

umożliwiający 

podgląd  

najważniejszych 

parametrów 

maszyny, wybór 

programów pracy, 

korektę 

działania maszyny, 

podgląd danych 

statystycznych 

produkcji oraz  

podgląd 

komunikatów 

awaryjnych 

m) Urządzenie 

posiada układ 

bezpieczeństwa 

zgodny z 

europejskimi  

normami i posiada 

oznakowanie CE 

 

 

 

Czas reakcji serwisu:* 
 

………………………………..godzin *  

 

 

Okres gwarancji:* 
(nie mniej niż 12 miesięcy) 

………………………………..miesięcy *  
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Termin ważności oferty:* 
(minimum 30 dni od terminu upływu składania ofert) 

…….………………………………..dni*  

 

Termin realizacji zamówienia: * 
(należy podać datę nie późniejszą niż 31.12.2024 r.) 

…….……………………………….. *  

 

3. Oświadczenia wykonawcy: 

a. Wykonawca oświadcza, że zna i akceptuje warunki realizacji zamówienia określone w 

zapytaniu ofertowym oraz nie wnosi żadnych zastrzeżeń i uwag w tym zakresie.  

b. Wykonawca oświadcza, że posiada uprawnienia do wykonywania określonej działalności 

lub czynności, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania. 

c. Wykonawca oświadcza, że posiada niezbędną wiedzę i doświadczenie do wykonania 

zamówienia lub zagwarantuje podwykonawców posiadających niezbędną wiedzę i 

doświadczenie do wykonania zamówienia.  

d. Wykonawca oświadcza, że dysponuje odpowiednim potencjałem technicznym do 

wykonania zamówienia lub zagwarantuje podwykonawców dysponujących odpowiednim 

potencjałem technicznym do wykonania zamówienia.  

e. Wykonawca oświadcza, że dysponuje osobami zdolnymi do wykonania zamówienia lub 

zagwarantuje podwykonawców dysponujących osobami zdolnymi do wykonania 

zamówienia.  

f. Wykonawca oświadcza, że znajduje się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej 

wykonanie zamówienia we wskazanym terminie.  

g. Wykonawca oświadcza, że: 

▪ nie podlega wykluczeniu z postępowania na podstawie  

art. 5k rozporządzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczącego 

środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na 

Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1; dalej: rozporządzenie 833/2014), w 

brzmieniu nadanym rozporządzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany 

rozporządzenia (UE) nr 833/2014 dotyczącego środków ograniczających w związku z 

działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z 

8.4.2022, str. 1; dalej: rozporządzenie 2022/576); 

▪ nie zachodzą w stosunku do niego przesłanki wykluczenia z postępowania na 

podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach 

w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie 

bezpieczeństwa narodowego (Dz. U. poz. 835). 

h. Wykonawca oświadcza, że nie jest powiązany osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym. 

Przez powiązanie osobowe lub kapitałowe rozumie się wzajemne powiązania pomiędzy 

Zamawiającym lub osobami uprawnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu 

Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności 

związanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy  

a Wykonawcą, polegające w szczególności na: 

▪ uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej;  

▪ posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji (o ile niższy próg nie wynika z przepisów 

prawa);  
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▪ pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, 

pełnomocnika;  

▪ pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa 

w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, 

lub związanie z tytułu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we 

wspólnym pożyciu z wykonawcą, jego zastępcą prawnym lub członkami organów 

zarządzających lub organów nadzorczych wykonawców ubiegających się o udzielenie 

zamówienia;  

▪ pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje 

uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z 

postępowaniem o udzielenie zamówienia. 

 

Wykonawca oświadcza, że wszystkie informacje podane w powyższych oświadczeniach są 

aktualne i zgodne z prawdą oraz zostały przedstawione z pełną świadomością konsekwencji 

wprowadzenia Zamawiającego w błąd przy przedstawianiu informacji. Jednocześnie zobowiązuje się 

do niezwłocznego przekazania Zamawiającemu aktualizacji powyższych oświadczeń w przypadku 

jakichkolwiek zmian w tym zakresie. 

 

 

 

 

 

 ………………………………………………. *    …………………………………………* 

  Data oferty       podpis  

 

   

 

 

 

*dane obligatoryjne 


