Operacja Wymiar [mm

P:brqni:a materiatu : e ma rdo m p ro u
Struganie wstepne
Klejenie na szerokos¢ 0
Kalibracja
Rozcinanie -
Struganie profilowe -
Formatowanie/czopowanie
Szlifowanie wykanczajgce -

Podane powyzej wymiary mogg sie réznic w zaleznosci od
dostepnosci materiatu wejsciowego.
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Operacja Wymiar [mm] d

Pobranie materiatu maraom pro -
Struganie wstepne

Klejenie na szerokosé

Kalibracja

Rozcinanie

Struganie profilowe

Formatowanie/czopowanie

Szlifowanie wykanczajgce

Podane powyzej wymiary moga sie rézni¢ w zaleznosci od
dostepnosci materiatu wejsciowego.

S ®7791
& L] @9V 14
I 3
450
IMIE I NAZWISKO PODPIS MODEL:
Dla wymiarow zewnetrznych obowigzujg tolerancje dodatnie. Dla wymiardw wewnetrznych obowigzuja tolerancje ujemne. . ‘ 6% wva [Noga sosnowa diuaa bo obréboe
TABELA WYMIAROW NIETOLEROWANYCH [mm] wg. ISO 2768-1 m ’ s - 9 9ap

NR KTM:

Wymiar 05-3 3-6 6-30 30-120 120 - 400 400 - 1000 1000 - 2000 2000 - 4000 = Wymiar fazy 05-3 3-6 6-30 A3 _g@ SKALA:1:2
NR RYSUNKU:

Tolerancja +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +08 £1.2 +2 Tolerancja +0,2 +0,5 +1 ARKUSZ 1z 1


bwacikowski
Prostokąt

bwacikowski
Prostokąt

bwacikowski
Prostokąt

bwacikowski
Pole tekstowe
Noga sosnowa długa po obróbce
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Operacja Wymiar [mm

P:brqni:a materiatu : e ma rdo m p ro u
Struganie wstepne
Klejenie na szerokos¢ 0
Kalibracja
Rozcinanie -
Struganie profilowe -
Formatowanie/czopowanie
Szlifowanie wykanczajgce -

Podane powyzej wymiary mogg sie réznic w zaleznosci od
dostepnosci materiatu wejsciowego.
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Operacja

Wymiar [mm]

Pobranie materiatu

Struganie wstepne

Klejenie na szerokosé

0

Kalibracja

Rozcinanie

Struganie profilowe

Formatowanie/czopowanie

Szlifowanie wykanczajgce

Podane powyzej wymiary mogg sie réznic w zaleznosci od
dostepnosci materiatu wejsciowego.

Dla wymiarow zewnetrznych obowigzujg tolerancje dodatnie. Dla wymiaréw wewnetrznych obowigzuja tolerancje ujemne.
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Sruba dwugwintowa M8x25 @8,5x75



